2D
TEMPERATURMESSUNG
MIT SCHALL
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A AGAM

real gas temperature

DAS AGAM-MESSVERFAHREN

AGAM misst die echte Gastemperatur frei von Strahlungsfehlern dank eines
einfachen physikalischen Prinzips: Die Schallgeschwindigkeit in einem Gas
hangt von der Temperatur ab. Aus dieser direkten Beziehung haben wir ein
robustes Messverfahren entwickelt, das Temperaturinformationen aus dem
Feuerraum in hochster Prazision in Echtzeit liefert.

Transceivereinheiten
erzeugen und
empfangen
Schallsignale

Druckluft
erzeugt \
Schallsignale

Piezomikrofon

Zentrale Steuereinheit
steuert den
Messablauf und
ermittelt aus den
Schallaufzeichnungen

die Temperaturen Durch Anordnung mehrerer

Transceivereinheiten wird ein
Netz von Temperaturen
gemessen

Web-Interface-Demo



https://agamdemo.budi.de/
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EINSATZGEBIETE

* Mullfeuerungen

« Feuerungen mit Ersatzbrennstoffen

« Stein- und Braunkohlefeuerungen

« Stationdre und zirkulierende Wirbelschichtkessel
* Drehrohrofen

* Hochofen der Eisen- und Stahlindustrie

* Raffinerien

AGAM erfullt wesentliche Aufgaben:

«  AGAM ermoglicht Feuerlageregelung. Die Vergleichmdfigung der
Temperaturen erhoht den  Wirkungsgrad  und reduziert
Kesselverschlei3 auf Grund von Korrosion und Anbackungen.
Brennstoffeinsparungen, Emissionsminderungen, langere Laufzeiten
und kurzere Stillstande werden erzielt.

« Da AGAM die Temperaturen in Echtzeit ermittelt, kann es fur die
Feuerleistungsregelung ein 2 bis 3 Minuten schnelleres Signal im
Vergleich zum Dampfwert liefern. Das Einbinden dieses Indikators in
die Leistungsregelung minimiert Abweichungen vom Sollwert.

«  Bestimmung von Zonentemperaturen fur die Regelung der SNCR zur
Erreichung der Entstickungsziele, sowie zur Reduzierung der
eingesetzten Reduktionsmittelmenge.

Mit AGAM setzen wir seit 1990 Ma[3stabe und sind Weltmarktfuhrer in der
2D-Gastemperaturmessung. In Uber 350 Anlagen auf allen Kontinenten ist

AGAM ein wichtiges Element fur einen effizienten und umweltfreundlichen
Betrieb.
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IHRE VORTEILE IM UBERBLICK

Echte Gastemperatur - ohne Strahlungsfehler
2D-Temperaturverteilung im Querschnitt mit hochster Auflosung
Prazise von 20 bis 2000 °C

Bertuhrungslos, selbstreinigend und ohne Drift

Robuste, wartungsarme Hardware

Schnelle 2D-Messung in Echtzeit

ENTWICKLUNGEN

Nach uber 30 Jahren Anlagenerfahrung in schwierigen Prozessbedingungen
befindet sich das AGAM-System seit 2019 in der dritten Generation. Das
AGAM G3 trumpft gegentber seinen Konkurrenten mit standiger
Weiterentwicklung. Wesentliche Entwicklungen sind:

schnellere Messdurchlaufe

sehr hohe lokale Temperaturauflosung

moderne Visualisierung im Web-Browser

beliebige Schnittstellen fur die Anbindung ins Kundenleitsystem
reduzierter Druckluftverbrauch

QALI-Zertifizierung  zur  Uberwachung der  Temperatur an
genehmigungsbedurftigen Anlagen

regelmafige Updates mit immer neuen Features, wie z.B.

— Leckageerkennung

— einfache Supportanfrage mit Datenubermittlung per QR-Code
— Backup- und Recovery-Funktionen

— Nutzungvon Echos fur hohere Auflésung
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